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Современная разработка трудноизвлекаемых запасов требует методов интенсифика-
ции притока, среди которых ключевое место занимает гидроразрыв пласта (ГРП). В ходе
ГРП в низкопроницаемых породах формируются трещины, проводимость которых под-
держивается закачкой пропанта, предотвращающего их закрытие. Эффективность про-
пантов определяется физико-химическими свойствами, зависящими от минерального и
химического состава исходного сырья [1]. В России распространены алюмосиликатные
и магнезиально-кварцевые пропанты. Алюмосиликатные получают преимущественно из
бокситов; они отличаются высокой кислотостойкостью и прочностью, но более дорогие, а
улучшение их свойств связывают с ростом содержания корунда [2]. Магнезиально-кварцевые
дешевле, однако требуют строгого контроля состава сырья. Целью работы является изуче-
ние минералого-геохимических особенностей алюмосиликатного сырья и оценка его вли-
яния на качество пропантов, так как современные работы часто ограничиваются химиче-
ским анализом сырья, тогда как минеральный состав изучен недостаточно. Цель работы
достигалась выполнением следующих задач: 1)Анализ типов алюмосиликатного сырья, их
фазового и химического состава. 2)Исследование изменения фазового состава сырья при
прокаливании при 1000, 1200, 1300∘C. 3)Компьютерное моделирование составов алюмоси-
ликатного сырья при прокаливании. В рамках исследования нами было отобрано 10 проб
природного алюмосиликатного сырья, для которых были проведены следующие анализы:
химический- методом ВД-РФА в ИГЕМ РАН, фазовый- на кафедре нефтегазовой седи-
ментологии и морской геологии МГУ, Косоруковым В.Л. на приборе MiniFlex 600 HR SP.
Компьютерное моделирование в программе HCh под руководством Бычкова Д.А. После
обработки полученных результатов, установлено, что при схожем химическом составе об-
разцов (Al2O3 от 30 до 55, в среднем- 37. SiO2 от 16 до 46, в среднем 31) их минеральный
состав значительно различался (Каолинит: от 16 до 73, гиббсит: от 1 до 50, бёмит: до 20).
После обработки результатов пробы были прокалены при температурах 1000, 1200, 1300∘C,
так как компьютерное моделирование подтвердило возможность образования корунда и
муллита, которые улучшают свойства пропантов в данных температурных диапазонах.
Образование данных минералов свидетельствует о перспективности использования изу-
ченного сырья для производства высококачественных пропантов.
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