Влияние локального струйного плазменно-электролитного азотирования на структурно-фазовый состав инструментальной стали ХВГ
Шавырин Д.А.1, Анисимова М.А.2, Маркина Л.М.2, Велиева Ф.Г.2, Ивкова Л.Г.2 
Магистрант, 1 год обучения
1Московский государственный технологический университет «СТАНКИН», Москва, Россия
2Костромской государственный университет, Кострома, Россия
E-mail: shavyrin.d@mail.ru

Инструментальные стали легированного типа требуют прецизионных методов упрочнения, исключающих коробление и перегрев сердцевины детали. Локальное плазменно-электролитное азотирование в сочетании с закалкой позволяет достичь уникального сочетания высокой твердости поверхности и вязкости основы. Целью настоящей работы является исследование структурных изменений в поверхностном слое стали ХВГ после комплексной обработки, включающей анодное азотирование и последующую закалку струей охлажденного электролита.
Обработка проводилась в модульном электролизере по анодной схеме. Диффузионное насыщение цилиндрических образцов азотом выполнялось при 750 °С в течение 5 минут в водном аммиачно-хлоридном растворе. Проведенный рентгеноструктурный анализ позволил установить изменение фазового состава (рис. 1). На поверхности стали идентифицированы фазы аустенита, мартенсита, цементита (Fe3C), нитрида Fe2–3N и оксида Fe2O3. Установлено, что распределение фаз носит градиентный характер: нитрид железа локализован исключительно в центре зоны нагрева, тогда как интенсивность пиков оксидов снижается к периферии. Результаты EDX-анализа подтверждают диффузию азота на глубину до 60 мкм с пиковой концентрацией 1,3 мас.%. Металлографические исследования подтверждают локальный характер формирования нитридного упрочняющего слоя.
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	Рис. 1. Дифрактограмма поверхности вала из стали ХВГ после ПЭО на различном расстоянии от центра области нагрева
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