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[bookmark: _Hlk223287243]Полипропиленовый спанбонд — это нетканый материал, состоящий из бесконечных волокон. Он используется в различных отраслях за счет своих свойств: микропористость, паропроницаемость, стойкость, возможность придания гидрофобных или гидрофильных свойств. Однако, полипропиленовые волокна имеют низкую поверхностную энергию и из-за этого повышенную гидрофобность. Как следствие, это ведет к плохой смачиваемости и адгезии, то есть к невозможности формирования качественного и долговечного лакокрасочного покрытия на поверхности спанбонда [1, 2].
Для решения этой проблемы были использованы методы поверхностной модификаций, позволяющих целенаправленно улучшать смачиваемость и адгезионную прочность за счет внедрения полярных функциональных групп. Эффективность модификации  отслеживали по изменению краевого угла смачивания (КУС).  В последующем для оценки качественного изображения, сформированные на поверхности спанбонда с помощью струйной печати, будет использован колориметрический метод (по величине суммарного цветового различия).
При плазменной обработке в тлеющем разряде и коронном разряде было установлено, что данные методы являются более экологичными и быстрыми по сравнению с другими типами модификации, но они  не приводят к значимому снижению КУС, при этом создаваемый эффект обработки со временем снижается, так как он слабо влияет на объемную структуру материала.
Травление поверхности спанбонда заключается в применение окисляющих составов, в которых выдерживается субстрат. Такая модификация  имеет долговечный эффект за счет изменений происходящие во всей структуре субстрата, а не только на поверхности. Для проведения травления была использована нитрующая смесь (концентрация реагентов составляла: дистиллированная вода (от 50 до 20%), азотная кислота и серная кислота (от 50 до 80%))  с временем обработки в 60 минут. Было выявлено, что одностадийная обработка не дает должный эффект по снижению КУС.
Наилучшие результаты по смачиваемости были достигнуты при двухстадийной обработке. На второй стадии после травления были использованы силановые связующие (3-метакрилоксипропилтриметоксисилан (5-20%) в изопропиловом спирте и дистиллированной воде (85:15)), которые за счет гидролиза формирования на поверхности прочную силоксановую сетку. Выдержка спанбонда длилась 60 минут с последующей горячей сушкой. Эффективность двухстадийной обработки обусловлена тем, что сначала происходит введения полярных функциональных групп и придание шероховатости материалу, а после усиление механического зацепления за счет формирования силаксанового слоя [3].
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