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Жаропрочные сплавы – сплавы, способные сохранять свои механические свойства при длительном температурном или коррозионным воздействии. Такие сплавы нашли широкое применение в таких важных отраслях как аэрокосмическая, энергетическая, а также нефтегазовой отрасли.
В ходе выплавки жаропрочных сплавов, а также в ходе их эксплуатации, образуется большое количество отходов, содержащих: никель, кобальт, вольфрам, молибден, тантал, ниобий, рений и другие. В процессе эксплуатации, сплавы подвергаются высокотемпературному окислению, взаимодействию со смазками, и агрессивными средами, что приводит к загрязнению примесями, в том числе неметаллическими (например, сера, кремний, фосфор, др.). Поэтому, образующиеся отходы ограниченно примененяются при выплавке новых жаропрочных сплавов. В основном, подобные отходы сдаются на хранение или на предприятия переработки, где из них извлекаются исключительно никель и кобальт. Таким образом, предприятия несут убытки, за счёт неиспользования накапливающихся в отходах дорогостоящих металлов [1]. 
Переработка данных отходов, с целью извлечения большинства востребованных дорогостоящих металлов (таких как вольфрам, молибден, рений, тантал и другие), позволило бы уменьшить расходы на закупку исходных металлов, а также на хранение отходов и, как следствие, на производство новых сплавов и/или материалов на их основе.
В настоящей работе в качестве объекта исследования были выбраны отходы производства ренийсодержащих сплавов марки ЖС-32 ВИ, используемой в авиационной промышленности для производства лопаток турбины газотурбинного двигателя. Состав данного сплава приведён в таблице 1 [2].
Таблица 1. Химический состав сплава ЖС32-ВИ
	Содержание элементов, % масс.

	Ni
	Co
	W
	Mo
	Re
	Nb
	Ta
	Cr
	Ce
	Al

	Основа
	9,0
	8,5
	1,0
	4,0
	1,6
	4,0
	4,9
	0,025
	5,9


Вскрытие отходов сплава марки ЖС32-ВИ проводилось несколькими способами: 1) гидрометаллургическим способом, с использованием минеральных кислот (таких как азотная, серная, соляная), с использованием аммиачного раствора; 2) пирометаллургическим способом, сплавлением с натрий содержащими соединениями и дальнейшим выщелачиванием спека водой. Целью исследований по вскрытию являлось изучение возможностей селективного извлечения ценных компонентов из отходов, с получением растворов, концентрированных по целевым металлам.
Дальнейшие исследования по данной тематики предполагают извлечение индивидуальных соединений и/или чистых металлов из растворов вскрытия, посредством применения методов экстракции или сорбции.
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