Извлечение тантала из фторидных и сульфатно-фторидных растворов методом жидкостной экстракции
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[bookmark: _GoBack]Спрос на высокочистые танталовые соединения в настоящее время велик и с каждым годом увеличивается, как и требования к таким соединениям. В связи с этим создается необходимость поиска новых методов получения соединений, отвечающих новым требованиям, так как существующие технологии очистки перестают быть актуальными. Кроме того, ужесточающиеся экологические нормы приводят к удорожанию таких процессов. В данном контексте становится актуальным поиск новых экстрагентов, способных комплексно решать перечисленные вызовы современности. Современные исследователи данной тематики отмечают перспективность использования спиртов и кетоном в качестве альтернативы используемых в промышленности экстрагентов. Большое число работ посвящено экстракции тантала с использованием октанолов различной модификации [1 – 3].
В настоящей работе было проведено исследование возможности очистки тантала методами жидкостной экстракции с использованием спиртов и кетонов. Предполагается, что использование таких экстрагентов позволит сделать процессы очистки более экологичными и безопасными для персонала без снижения или даже с улучшением качества получаемого продукта. Для этого были проведены серии экспериментов по экстракции тантала из фторидных и сульфатно-фторидных модельных растворов рядом выбранных экстрагентов при различных параметрах. 
Как результат, были получены зависимости, описывающие влияние плавиковой кислоты на степень экстракции тантала во фторидных модельных растворах, а также влияние плавиковой и серной кислот на степень экстракции тантала во фторидно-сульфатных модельных растворах. Дано обоснование поведения тантала при экстракции. 
Таблица 1. Влияние плавиковой и серной кислот на степень экстракции тантала
	C(HF), M
	C(H2SO4), M
	1-ОКТАНОЛ
	2-ОКТАНОН
	СПИРТ ИЗОБУТИЛОВЫЙ
	1-ГЕКСАНОЛ
	1-ДЕКАНОЛ

	5
	1
	10,2
	87,0
	89,2
	87,2
	58,8

	
	2
	15,8
	90,9
	95,4
	91,4
	69,7

	
	3
	28,6
	93,0
	97,3
	95,0
	86,0

	10
	1
	9,8
	83,9
	77,5
	58,4
	21,2

	
	2
	11,0
	88,0
	84,7
	80,5
	70,5

	
	3
	12,9
	90,3
	91,9
	89,3
	81,2

	15
	1
	4,3
	66,2
	75,2
	55,5
	17,6

	
	2
	7,6
	87,0
	79,4
	79,3
	68,6

	
	3
	9,6
	94,7
	82,2
	93,2
	77,3
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