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В современных условиях, характеризующихся необходимостью обеспечения рационального природопользования, особую значимость приобретает разработка технологий производства минеральных удобрений с использованием вторичного сырья.
Ежегодно растущая потребность сельского хозяйства в минеральных удобрениях (на фоне планируемого увеличения внутренних поставок до 22 млн. тонн) создает необходимость внедрения инновационных, ресурсосберегающих технологий в отрасли.
Фосфорно-магниевые удобрения, главным преимуществом которых является возможности получения их из техногенных отходов, что снижает минимальные требования к качеству исходного сырья и одновременно решает задачи утилизации промышленных отходов.
Технология получения основана на высокотемпературном плавлении фосфор- и магнийсодержащих компонентов. В процессе термической обработки при температурах выше 1200°С происходит деструкция кристаллической решетки апатита, сопровождающаяся образованием растворимой формы β-трикальцийфосфата, усвояемой растениями в 2%-ном растворе лимонной кислоты, являющейся показателем его легкодоступности для сельскохозяйственных культур [1]. 
В данной работе в качестве альтернативного источника магния был использован сапонитовый шлам - крупнотоннажный отход переработки алмазоносных руд, после процесса сгущения и сушки, характеризующийся  наличием содержания оксида магния около 24% и началом плавления при температуре 1150-1200°C. Данный материал представлен преимущественно минералом сапонитом, относящимся к минералам монтмориллонитовой группы, и рассматривается как доступное и недорогое сырьё. 
Высокотемпературный синтез, предусматривающий плавление шихты с последующей закалкой расплава, проводился в электрической муфельной печи в алундовом тигле и  интервале температур 1250–1300°С с изотермической выдержкой в течении 30 минут и последующей сушке для избавления от адсорбированной влаги на поверхности удобрений. 
С целью оценки влияния параметров на свойства полученных удобрений был проведен комплекс физико-химических исследований. Методами рентгеноструктурного и дифференциально-термического анализа (ДТА) была установлена оптимальная температура синтеза, а также наличие аморфного «гало» на дифрактограмме, свидетельствующего о наличие стеклообразного состояния в образцах, а также произведена оценка содержания усвояемых форм фосфора и магния [2].   
Разрабатываемая технология позволяет снизить себестоимость удобрений и минимизировать экологический ущерб от накопления промышленных отходов. 
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