Разделение РЗЭ методом нормально-фазовой экстракционной хроматографии
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Одной из важных проблем атомной энергетики является обращение с радиоактивными отходами, образующимися на различных стадиях ядерного топливного цикла и отличающимися по своему составу и свойствам. В концепции закрытого ядерного цикла отработавшее ядерное топливо (ОЯТ) рассматривается как ценное сырье, комплексное и эффективное обращение с которым состоит из четырех стадий: переработка ОЯТ с фракционированием отходов, производство уран-плутониевого топлива, остекловывание высокоактивных отходов, дожигание минорных актиноидов в быстрых или жидкосолевых реакторах [1].
[bookmark: _GoBack]При фракционировании высокоактивных отходов важной задачей является разделение трехвалентных лантаноидов и актиноидов, а также разделение минорных актиноидов (Am и Cm). Сложность данного процесса заключается в схожести физико-химических свойств указанных элементов: они обладают близкими зарядами и ионными радиусами [2]. В технологии для решения описанной задачи применяют такие методы, как экстракция и хроматография. Преимущества жидкостной экстракции и аппаратурное оформление колоночной хроматографии сочетаются в методе экстракционной хроматографии [3].
Целью настоящей работы является исследование возможности применения экстракционной хроматографии в нормально-фазовом варианте для разделения редкоземельных элементов (Nd и Sm) с близкими свойствами, выступающих в качестве имитаторов минорных актиноидов. В качестве носителя неподвижной фазы применяется силикагель, в поровое пространство которого импрегнирован раствор, содержащий высаливающий реагент (LiNO3). Подвижная фаза представляет собой раствор ТБФ в изопарафиновом разбавителе, предварительно уравновешенный с высаливателем. Разделение пары элементов в ходе проведения процесса основано на различиях в коэффициентах распределения при осуществлении последовательных актов экстракции и реэкстракции в хроматографических колоннах.
В работе исследовано влияние экстракционных (коэффициенты распределения и разделения) и хроматографических (длина зоны разделения, нагрузка на сечение колонны) параметров на эффективность разделения элементов.
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