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Реализация планов по строительству в России атомных станций малой мощности (АСММ) предполагает решение ряда вопросов, связанных с переработкой ОЯТ реакторов типа КЛТ или РИТМ в количествах, значительно превышающих поступающие на завод РТ-1 ФГУП «ПО «Маяк» в настоящее время.
Отличительной особенностью ядерного топлива реакторов ледокольного флота (и, как следствие, «родственных» им реакторов АСММ) является использование топливной композиции, представляющей собой диоксид урана, диспергированной в матрице из сплавов на основе алюминия.
Металлический алюминий пассивируется в концентрированной азотной кислоте – основном растворителе гидрометаллургического PUREX-процесса, в связи с чем для переработки алюминийсодержащего ОЯТ необходимо введение в раствор катализаторов – ионов двухвалентной ртути и фторид-ионов при совместном присутствии [1, 2]. Такой подход существенно увеличивает коррозионную нагрузку на оборудование, а также может приводить к накоплению конденсата металлической ртути в системе ЛСГО участка растворения [1]. 
Целью настоящей работы стало определение эффективности процесса снятия Al-содержащей дисперсионной матрицы раствором гидроксида натрия, а также выбор наиболее подходящих технологических режимов протекания указанного процесса; при этом в качестве критериев оптимизации рассматривались: увеличение емкости раствора по алюминию; снижение нежелательных газовых выбросов; пригодность получаемых растворов для дальнейшей регенерации.
В качестве достоверного имитатора ядерного топлива АСММ был использован твэл реактора ИРТ-М (дисилицид триурана, диспергированный в силумине) производства ПАО «НЗХК». Для аналитического контроля фазового состава образующихся осадков был использован метод порошковой дифракции рентгеновского излучения (Colibri, АО «ИЦ «Буревестник»); элементный состав продуктов растворения также был изучен методом рентгеновской энергодисперсионной спектроскопии (модуль Aztec от Oxford Instruments на базе сканирующего электронного микроскопа Coxem CX-200 Plus). Состав растворов определяли методом оптико-эмиссионной спектрометрии (EXPEC 6500 от Focused Photonics, Inc.). Анализ состава выделяющихся газов выполняли химическими методами.
Работа выполнена в рамках реализации 4 этапа проекта ЕОТП-404 Государственной корпорации по атомной энергии «Росатом».
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