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[bookmark: OLE_LINK3]Одной из основных проблем переработки отработавшего ядерного топлива (ОЯТ) является безопасная изоляция радиоактивных отходов. Главную опасность представляют высокоактивные отходы (ВАО), содержащие радиоизотопы продуктов деления и трансурановых актинидов (Np, Pu, Am, Cm). На сегодняшний момент для безопасного захоронения применяется методика остекловывания ВАО в алюмофосфатные [1] и боросиликатные [2] матрицы, которые имеют ряд недостатков, таких как сниженная радиационная и химическая устойчивость в сравнении с керамическими компаундами. При выборе матриц ВАО необходимо учитывать возможность их промышленного синтеза. В атомной промышленности для получения высокорадиоактивных материалов применяется твердофазное спекание, в том числе под давлением, плавление в электропечах или тиглях индукционного нагрева [3]. Объектом исследования была выбрана синтетическая матрица муратаита, перспективная для иммобилизации актинидов, продуктов деления и коррозии высокоактивных отходов, и с возможностью синтеза методом индукционного плавления в холодном тигле (ИПХТ).
В настоящей работе исследовано влияние скорости охлаждения расплава на строение матрицы (состав масс.% 5.0 Al2O3, 10.0 CaO, 50.0 TiO2, 10.0 MnO, 5.0 Fe2O3, 10.0 ZrO2, 10.0 ВАО) двумя способами. Небольшую часть расплава (100 г) отбирали с поверхности тигля для быстрой закалки, а остальное количество (около 400 г) охлаждали в самом тигле за счет снижения подводимой мощности и выключения установки. Исследование этих образцов позволило выявить особенности строения краевой и центральной частей блока матрицы после слива расплава из тигля в контейнер для последующего захоронения. 
[bookmark: _GoBack]По данным РФА и СЭМ/ЭДС в исследуемых образцах имеются: муратаит, кричтонит и стекло. Стекло появляется из-за растворения в расплаве обмазки тигля, его количество около 5 % и примерно одинаково в обоих образцах. Отличий в фазовом составе образцов с различной скоростью охлаждения не обнаружено. Различия наблюдались в размере зерен фаз – более крупным в образце, отобранном из блока с меньшей скоростью остывания и кристаллизации.
Таким образом, в результате проведенных исследований показано, что скорость охлаждения не оказывает значительного влияния на структуру и фазовый состав компаунда и перспективность получения муратаитовой керамики методом ИПХТ для изоляции ВАО.
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