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Ужесточение экологических требований к моторным топливам и ограничение содержания серы в продуктах переработки нефти стимулируют поиск альтернативных методов удаления серосодержащих соединений. Метод окислительного обессеривания является одним из наиболее перспективных благодаря мягким условиям проведения процесса и высокой степени очистки. В процессе сернистые соединения окисляются до сульфонов, которые из-за большей полярности, могут быть легко извлечены экстракцией.
Метод окислительной очистки широко освещен в современной научной литературе [1], однако для дальнейшего использования метода в промышленности необходимо повысить эффективность процесса. Ключевым направлением развития метода является поиск высокоактивных и селективных катализаторов, обеспечивающих протекание окислительного обессеривания в мягких условиях, а также оптимизация условий протекания реакции окисления и подбор оптимизированного состава экстрагента для минимизации потери ценных углеводородных компонентов. 
В представленной работе синтезирована серия гетерогенных катализаторов на основе пористых ароматических каркасов с различным содержанием сульфогрупп. Ряд физико-химических исследований показал, что увеличение концентрации хлорсульфоновой кислоты повышает суммарную кислотность при одновременном снижении удельной площади поверхности. Каталитическую активность синтезированных соединений исследовали на реальной прямогонной бензиновой фракции с исходным содержанием серы 880 ppm; в качестве окислителя использовали пероксид водорода при молярном соотношении H2O2:S = 4:1.
Показано, что двухстадийное проведение процесса позволяет снизить содержание серы с 880 ppm до 7 ppm за 20 минут, оптимальные условия проведения процесса окислительного обессеривания: 1,0 масс.% катализатора, мольное соотношение H2O2:S = 4:1. Наиболее оптимальным составом экстрагента для извлечения сульфонов с минимальными потерями топлива являлась смесь ацетонитрил-вода (3:2 об.). Состав бензина до и после окислительной очистки охарактеризован методами ГХ-МС и ИК-спектроскопии: углеводородный состав топлива полностью сохраняется. Регенерация катализатора промывкой ацетоном обеспечивает стабильную активность на протяжении не менее пяти циклов окисление–регенерация.
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