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Истощение мировых запасов нефти на фоне широкого ее применения в химической и топливной промышленностях стимулирует поиск альтернативных источников сырья. Одним из перспективных направлений в этой области является использование кислородсодержащих соединений, таких как бутиловые спирты. Эти соединения могут быть получены как из сырья нефтяного происхождения, так и из возобновляемых ресурсов [1]. Превращение био-бутанола в олефины – ключевые компоненты для синтеза полимеров и топливных присадок – позволяет снизить зависимость от нефтяного сырья и способствует устойчивому развитию химической промышленности. Целью данной работы являлся анализ эффективности каталитических систем на основе алюмокальциевых цементов или -Al2O3 в процессе конверсии бутанола-1.
Для проведения экспериментов были выбраны четыре катализатора отечественного производства ООО «НИАП-Катализатор». Каталитическая конверсия н-бутанола проводилась на лабораторной установке в кварцевом реакторе в интервале температур 150 - 400 оС, при атмосферном давлении, с объемной скоростью подачи сырья 2,2 ч-1. Для определения состава газообразных продуктов использовали метод газовой хроматографии, жидких продуктов - метод хромато-масс-спектроскопии.
Таблица 1. Состав катализаторов
	Название
	Массовые доли, %
	Sуд, м2/г

	
	CuO
	ZnO
	NiO
	Cr2O3
	CaO
	Al2O3
	

	НТК-10-1
	37
	27,6
	2,6
	–
	7,2
	25,3
	65

	НКО-3Х
	50,1
	–
	–
	6,1
	8,4
	35,4
	133

	НКО-2-3Ф
	13,9
	–
	26,3
	–
	–
	59,8
	149

	НТК-10-2ФМ
	49,1
	23,2
	–
	–
	6,6
	21,1
	40


В результате исследования каталитической конверсии н-бутилового спирта установлены существенные различия в активности, селективности и направленности исследуемых гетерогенных катализаторов. Никельсодержащий катализатор, несмотря на высокую активность при низких температурах, направляет процесс преимущественно в сторону образования парафинов. Медьсодержащие катализаторы демонстрируют значительно более высокую селективность к целевым олефинам, достигая выхода 52,3–67,9% в зависимости от температуры.
Катализатор НТК-10-2ФМ показал наилучшие результаты, обеспечивая максимальный выход олефинов (67,5 %) и максимальную селективность при умеренной температуре 200 °C с практически полной конверсией исходного спирта (93,9 %). Преобладание бутенов в составе продуктов указывает на высокую избирательность этой системы к дегидратации спирта.
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