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[bookmark: OLE_LINK3]Резины на основе сшитых синтетических каучуков имеют широкий диапазон применений в автомобилестроении, строительстве, электротехнике и промышленности. Некоторые применения таких материалов, например, в качестве виброизоляционных и амортизирующих элементов, требуют измерения и контроля физико-механических характеристик, таких как модуль упругости, прочность при растяжении, относительное удлинение при разрыве и т.д.
Как упругое деформируемое тело материал на основе каучука характеризуется модулем упругости (измеряется в Н/мм2 или МПа). При производстве листовых изделий из резин удобнее использовать производную величину, которая характеризует упругие свойства готового изделия – статическую жёсткость (измеряется в H/мм3). Подробное описание метода (или методики) для определения статической жёсткости может быть найдено в стандартах и нормативных документах, как российских (ГОСТ, СТО и др.), так и зарубежных (ISO, DIN, ASTM). Как правило, такие документы содержат довольно подробное описание процедуры измерения: от габаритов образцов и требований к измерительным инструментам до используемых нагрузок и формул вычисления. Но даже при следовании такой подробной инструкции две лаборатории могут прийти к разной реализации процедуры и получать результаты разного качества. 
Целью данной работы стала разработка и валидация методики для измерения статической жёсткости резин на основе сшитых синтетических каучуков. За основу была взята методика, описанная в ГОСТ Р 70258-2022. Для проведения измерений использовали коммерчески доступные резины четырёх различных марок. Проанализировано влияние различных факторов на сходимость получаемых значений. Среди них: количество датчиков деформации, использование абразивной бумаги для предотвращения прилипания образца к сжимающим плитам, габариты образца, конфигурация элементов оснастки испытательной установки.
В результате проделанной работы составлена матрица неопределённостей с основными факторами, влияющими на воспроизводимость получаемых результатов. Численно охарактеризованы воспроизводимость от измерения к измерению и от образца к образцу. Достигнут уровень воспроизводимости результатов, который позволяет сравнивать материалы исследованных марок резин между собой. 
