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Полифениленсульфон (ПФС), представитель класса полиэфирсульфонов, обладает высокими теплостойкостью, механической прочностью, химической и гидролитической стойкостью и низкой термической усадкой [1]. Благодаря этому, ПФС нашёл применение в авиа-, приборо- и машиностроении, а также в качестве материала изделий для медицины и электроники. Однако, производство ПФС в России отсутствует, что обусловливает актуальность импортозамещения. Важным этапом на пути создания отечественного ПФС является обеспечение постоянства реологических свойств его расплава. Исходя из этого, целью работы стало изучение роли концевых функциональных групп (ФГ) в обеспечении стабильности расплава ПФС в условиях высокотемпературной 3D-печати и изготовление опытного изделия из разработанного материала.
ПФС получали методом нуклеофильной поликонденсации 4,4’-диоксидифенила и 4,4’-дихлордифенилсульфона [2]. Варьирование концевых ФГ осуществляли путём внесения монофункциональных блокирующих агентов:	йодистого метила и хлортриметилсилана, либо путём нарушения стехиометрического соотношения исходных мономеров (табл. 1).
[bookmark: OLE_LINK3]Таблица 1. Структурные формулы синтезированных ПФС
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Структуру полученных ПФС подтверждали методом ИК-спектроскопии. Стабильность показателя текучести расплава определяли при его выдержке в камере пластометра в течение 10-30 мин при T=340оС. Обнаружено, что расплав образцов ПФС №3‒6 сохраняет стабильность литьевых свойств в течение 30 мин, в то время образцы №1 и 2 являются термически нестабильными, что коррелирует с химической активностью концевых ФГ. Исходя из экономических и технологических соображений, образец №5 был выбран в качестве материала, из которого было изготовлено опытное изделие методом 3D печати. 
Работа выполнена при поддержке гранта Министерства науки и высшего образования Российской Федерации (Проект № FSFN-2025-0012).
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