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[bookmark: _Hlk220073979]Интеграция биомассы в современные процессы нефтегазохимии и углепереработки затруднена вследствие высокого содержания кислорода, нестабильного состава и низкой энергетической ценности. Одним из базовых процессов углепереработки является процесс газификации, который может рассматриваться не только как процесс получения высокоэнергетических газов, но и экологически чистого водорода, используя в качестве сырья низкотемпературно обработанную биомассу (биоуголь)[1].
Процессы газификации ископаемых углей достаточно подробно изучены для реакторов с неподвижным и псевдоожиженным слоями [2]. Однако систематизированных данных о газификации биоуглей, а именно о химизме процесса, операционных параметрах и аппаратурном оформлении, в настоящее время ограниченное количество. Вследствие этого, изучение углерод-нейтральных процессов получения газообразных продуктов термодеструкции биоуглей является актуальной задачей [3].
Целью данного исследования является изучение процессов паровой газификации биоугля с получением газа, обогащённого водородом, и формирование на основе полученных данных предпосылок для разработки реактора циклического типа с псевдоожиженным слоем для газификации биоугля.
В данной работе биоугли были получены методами низкотемпературной обработки опила – торрефикацией и гидротермальной карбонизацией (ГТК) при 250°С в течение 2 ч. Для определения физико-химических свойств были применены такие методы как элементный анализ, ТГА/ДСК и СЭМ. Газификацию биоугля проводили в проточном реакторе при температурах 600, 700 и 800°С в течение 1 ч. Установлено, что состав газов газификации зависит от метода получения биоугля. Так максимальное содержание H2 составило 72 мол. % при 800°С для биоугля, полученного при ГТК опила. Объяснены полученные закономерности.
На основании полученных результатов сформулированы требования к перспективной реакторной схеме, оснащенной усовершенствованной системой подачи твердого сырья в реакционную зону, с циклическим движением частиц, которая расширит области температурных и газовых режимов газификации, упростит эксплуатацию из-за отсутствия в самом реакторе отходов, а также позволит совмещать режимы работы газификатора биоугля с подвижным слоем и со стационарным слоем.
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