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Одной из современных экологических проблем является утилизация полимерных отходов. Из-за стойкости к химическому и физическому воздействию отходы полимерных материалов представляют серьезную угрозу окружающей среде [1]. Переработка таких отходов в продукцию с высокой добавленной стоимостью может стать ключевым направлением борьбы с ними.
К продуктам с высокой добавленной стоимостью можно отнести линейные α-олефины (ЛАО). Высокая химическая активность ЛАО снижает их содержание в конечном продукте термолиза ПЭ из-за протекания побочных реакций с их участием. В качестве одного из способов решения проблемы протекания таких побочных реакций предлагается снижение времени пребывания продукта термолиза ПЭ в реакционной зоне. 
Термическая деструкция ПЭ проводилась при температуре 430 °С и давлении 1 атм. Время пребывания продуктов разложения регулировалось с помощью подачи инертного газа в проточном режиме. В работе использовался реактор автоклавного типа с механической мешалкой и боковым обогревом, пары углеводородов конденсировались в прямоточном холодильнике и собирались в приемнике. Для каждого эксперимента загрузка ПЭ составила 30 г, в качестве теплоносителя использовали карбид кремния массой 7,5 г. Результаты термолиза ПЭ приведены в таблице 1.
Таблица 1. Результаты термолиза ПЭ при изменении времени пребывания продукта в реакционной зоне
	№
	1
	2
	3
	5
	6

	Расход газа, л/ч
	0
	3
	5
	7
	10

	Время пребывания продукта в реакционной зоне, мин
	4,8
	2,7
	2,1
	1,7
	1,4

	Выход жидкого продукта, % масс
	92,5
	85,7
	83,6
	81,8
	75,4

	Фракционный состав жидкого продукта 
	

	C5-C11
	29,6
	26,6
	23,9
	21,8
	19,2

	C12-C20
	35,5
	36,6
	37,1
	38,2
	39,1

	C20+
	36,0
	36,8
	39,0
	40,0
	41,7

	Содержание олефинов в жидком продукте, %
	53,9
	54,8
	55,6
	55,4
	58,6

	В т.ч. α-олефины, %
	28,7
	29,9
	21,3
	35,0
	37,9


[bookmark: _GoBack]По данным таблицы 1 видно, что время пребывания оказывает сильное влияние, как на выход целевого жидкого продукта реакции, так и на его состав. Если проводить термолиз без подачи инертного газа наблюдается наибольший выход жидкого продукта, однако, из-за наибольшего из всей линейке экспериментов времени пребывания продуктов термолиза в реакционной зоне, содержание углеводородов C5-C11 в этом продукте наивысшее – 29%. При снижении времени пребывания также наблюдается снижение выхода жидкого продукта реакции, а в его фракционном составе увеличивается содержание тяжелых олефинов и целевых линейных альфа-олефинов.
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