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Бионефть (БН) – перспективное сырье для получения топлив и продуктов нефтехимии благодаря схожести элементного состава с нефтью. Однако БН содержит до 40 % кислорода, что ограничивает ее прямое применение или переработку из-за высокой кислотности, низкой теплотворной способности и низкой термической стабильности [1]. Решением может быть проведение предварительного разделения БН на компоненты при помощи экстракции.
В работе проводили исследования по оценке эффективности экстракции компонентов БН различными растворителями (вода, н-гексан, бензол, толуол, дихлорметан (ДХМ)) с последующим каталитическим крекингом экстрагированных из БН соединений в смеси с вакуумным дистиллятом (ВД). 
Экстрагирование БН проводили по следующей методике: навеску БН (25 г) разбавляли экстрагентом в соотношении 1:3 по объему и тщательно перемешивали в делительной воронке. После расслоения системы фазы отделяли, из полученных экстрактов отгоняли растворитель при помощи роторного испарителя (RV10, IKA) для концентрирования экстрагированных компонентов БН. Полученные концентраты смешивали с ВД в соотношении 40/60 масс. % и оценивали их термическую стабильность (ТС) – устойчивость к закоксовыванию систем подачи сырья при нагреве [1]. Эксперименты по каталитическому крекингу проводили на лабораторной установке SCT-MAT (Grace Davison) в соответствие с ASTM D 5154.
Эффективность экстракции оценивали по приросту массы растворителя: н-гексан – 10.3 %, бензол – 28.0 %, толуол – 24.3 %, вода – 24.8 %, ДХМ – 55.0 %. Установлено, что наиболее эффективно экстрагирование компонентов БН происходит при использовании ДХМ. Вероятно, ДХМ экстрагирует помимо легких соединений олигомеры лигнины и углеводы, что снижает параметр ТС. 
Термически стабильные экстракты (кроме ДХМ) были подвергнуты концентрированию за счет отгона растворителя на роторном испарителе. Выделить толуол и воду без нагрева более 60°С не удалось. Концентрированные экстракты для бензола и н-гексана содержали не более 5% растворителя (ГХ-анализ). 
Успешно проведен каталитический крекинг концентратов БН (~38 %) в ВД. Вовлечение БН приводит к увеличению выхода сухого газа до 4.6 % для н-гексана и 8.2 % для бензола, по сравнению с ВД 2.1 %. Выход бензиновой фракции для н-гексана остался сопоставим с ВД (46.1 %) и составил 45.6 %, в случае бензола он снизился до 34.9 %. 
Работа выполнена в рамках государственного задания ИНХС РАН.
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