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[bookmark: OLE_LINK3]На сегодняшний день аддитивные технологии прочно укрепились в авиационной, энергетической, машиностроительной промышленности и представляют собой одну из наиболее динамично развивающихся областей производства. Перспективными материалами для аддитивного производства, в том числе селективного лазерного сплавления, являются жаропрочные никелевые сплавы, обладающие высоким уровнем эксплуатационных свойств в условиях повышенных температур [1].
Механические свойства изделий, полученных методом селективного лазерного сплавления (СЛС), могут зависеть не только от параметров процесса, но и от геометрии выращиваемых элементов, что может создавать локальное снижение прочностных характеристик при формировании деталей с различной толщиной стенок. Вопрос формирования механических свойств образцов из жаропрочных никелевых сплавов, синтезированных методом селективного лазерного сплавления, достаточно проработан в научном сообществе. Несмотря на это, влияние геометрии выращиваемых элементов на механические свойства материала изучено недостаточно.
Целью данной работы является исследование влияния геометрической формы образцов, выращиваемых методом селективного лазерного сплавления, на прочностные характеристики сплава ЭП648.
В качестве образцов для проведения исследований использовались стандартные цилиндрические и плоские образцы для проведения испытаний на одноосное растяжение по ГОСТ 1497-84. Селективное лазерное сплавление образцов осуществлялось на установке М350 производства компании «Лазерные системы». В качестве исходного материала использовался порошок жаропрочного никелевого сплава марки ЭП648.
Анализ результатов проведенных испытаний показал, что механические свойства, а именно, предел прочности, предел текучести, относительное удлинение и относительное сужение сплава ЭП648, полученные на образцах цилиндрической формы с диаметром рабочей части 8 мм, составляют 819-839 МПа, 658-662 МПа, 10,5-14,5 % и 12,0-14,0 % соответственно. На плоских образцах толщиной 3,3 мм наблюдается снижение прочностных характеристик по сравнению с цилиндрическими образцами, в частности, предел прочности ниже на 13 %, предел текучести ниже на 24 %. Пластические характеристики демонстрируют противоположную зависимость. Относительное удлинение, полученное на плоских образцах, выше в сравнении с цилиндрическими образцами на 14 %.
Таким образом, на основании результатов проведенных исследований можно сделать вывод о том, что геометрия выращиваемых элементов оказывает влияние на формирование механических свойств материала. Заготовки круглого сечения с большей толщиной демонстрируют более высокие прочностные характеристики, тогда как предел прочности и предел текучести плоских образцов, моделирующих тонкостенные элементы, ниже на 13 % и 24 % соответственно. Наблюдается некоторое увеличение относительного удлинения на плоских образцах, что может быть связано с различием в условиях теплоотвода.
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