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Для создания экономичных и надёжных строительных материалов с повышенной несущей способностью, сочетающих высокую прочность с технологичностью, перспективным решением является получение двухфазной ферритно-мартенситной структуры при закалке из межкритического интервала температур (МКИТ), которая позволяет сохранить высокий запас пластичности [1, 2].
В настоящее время, термообработка с нагревом в МКИТ низкоуглеродистых низколегированных сталей мало изучена [3, 4], следовательно, актуальной научно-практической задачей является нахождение режимов термической обработки, обеспечивающих получение двухфазной ферритно-мартенситной структуры низкоуглеродистых низколегированных сталей.
В работе была исследована строительная марка стали 06ХГТФБ, подвергнутая термической обработке по режиму: аустенизация с последующим охлаждением на воздухе до различных температур выдержки в МКИ (от 740°С до 860°С) + закалка.
В процессе аустенизации и последующей закалки из МКИТ происходит формирование ферритно-мартенситной структуры. Было выявлено, что с повышением температуры выдержки в двухфазной области под закалку с 740 °С до 860 °С повышается объемная доля мартенситной структурной составляющей с 15% до 90%, при этом уменьшается микротвердость мартенсита с (579,3 ± 60,0) HV0,025 до (351,4 ±  27,6) HV0,025, что вызвано снижением концентрации углерода в нем с 0,32% до 0,07%.
При содержании мартенсита в структуре в интервале от 50% до 70%, которое достигается при температурах под закалку 820 и 840°С, наблюдается оптимальный комплекс механических свойств: σ0,2 = (620 ± 20) МПа, σв  = (860 ± 33) МПа при δ = (26 ± 1) %, а также отличная формуемость материала (отношение предела текучести к пределу прочности <0,75), что делает его более технологичным [5].
Таким образом, оптимальными режимами термической обработки, обеспечивающими получение двухфазной ферритно-мартенситной структуры исследуемой стали с высоким комплексом механических свойств, является аустенизация с последующей закалкой из двухфазной области в интервале температур от 820 °С до 840 °С.
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