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Предлагаемый способ относится к способам получения красителей природного происхождения, полученных из природных сырьевых материалов, и может быть использован в текстильной, а также в пищевой и парфюмерной промышленности [1,2].
Техническая задача способа достигается путем поэтапного извлечения красителя из шелухи лука, с использованием очищенного отхода молочного производства и получают краситель высокого качества и выхода. Предлагаемый способ получения натурального красителя из шелухи лука заключается в следующем.
Шелухи лука смачивают холодной водой, измельчают, затем всю массу загружают в  сосуд с нагретой водой (30°C) и начинают экстракцию, постоянно перемешивая всю массу. 
Соотношение сырья к воде составляет 1:12, а извлечение осуществляется последовательным добавлением отхода молочного производства. Экстракция проходит при температуре 65-85°С и продолжительностю 45-85 минут. Соотношение очищенного отхода молочного производства  к воде составляет 1:9 на первой и второй стадиях и 1:45 на последней стадии.
Отличительными особенностями предлагаемого метода являются:
- экстракция происходит при 65-85°С и в течение 45-85 минут;
- вместо лимонной кислоты, которая является пищевой кислотой, используются отходы молочного производства, чтобы полностью отделить красящие пигменты и повысить уровень окрашивания;
- концентрирование раствора проводят при атмосферном давлении;
- создаются экономически и экологически благоприятные условия при использовании для экстракции красителя отхода молочного производства, вместо лимонной кислоты. 
[bookmark: _GoBack]Эффективность предлагаемого метода заключается в том, что он позволяет решить несколько важных задач.
- в дешевизне и безвредность используемых средств;
- налаживание безотходного производства с использованием отходов производств;
-устранение вредных воздействий без использования химических реагентов при получении красителей, что позволяет выполнить задачу по охране окружающей среды.
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Технической задачей предлагаемому способу является корректировка сырьевой смеси портландцементного клинкера в определенных пределах, используя местное сырье и отходы производства, для получения продукта, удовлетворяющего спрос и являющимся экономически выгодным. Техническая цель достигается исползованием местного сырья, такой как известняка - 80,0%, аргиллита - 9,0%, песка - 4,0% и отходов после извлечения гуминовой кислоты из бурого угля - 7,0% алюминовый модуль состовляет 1,28, силикатный модуль 2,21 и коэффициент насыщения 0,95. В качестве производственного отхода использовали, остаток после извлечения гуминовой кислоты из Тувергырского бурого угля, содержащее достаточное количество оксида железа (III) для получения портландцементного клинкера [2]. В составе остатков после извлечения гуминовой кислоты из бурого угля, Fe2O3 составляет >20%, и его можно использовать для получения портландцементного клинкера [3].                                                                                                                
Таблица 1. Химический состав использованного сырья и отходов производства
	Сырьё
	Химический состав %
	Потери тепла, %

	
	CaO
	SiO2
	Al2O3
	Fe2O3
	MgO
	SO3
	

	Известняк
	50,90
	3,47
	0,78
	0,50
	0,79
	0,24
	41,97

	Аргиллит
	2,98
	57,76
	16,56
	8,26
	2,39
	0,32
	13,09

	Песок
	6,43
	75,68
	8,03
	1,60
	0,58
	0,55
	6,54

	Отход после извлечения гуминовой кислоты из бурого угля
	9,71
	38,26
	14,11
	21,20
	2,33
	0,37
	3,85


Используя сырье такого состава, получают подходящую сырьевую смесь для получения портландцементного клинкера. Для этого корректируют цементные модули, в которых выявляют определенное соотношение оксидов кальция, кремния, алюминия и железа (III), называемых главными оксидами.
Отличительной особенностью предлагаемого способа является использование местного сырья и отхода производства, остающихся после извлечения гуминовой кислоты из бурого угля, и его экономическая целесообразность.
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