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Соапстока представляет собой вторичный продукт (отход) предприятий масложировой промышленности, образующийся в процессе щелочной рафинации растительных масел, и относится к группе отходов растительного происхождения. Химический состав соапстока определяется природой рафинируемого масла, содержанием в нем сопутствующих примесей, методом нейтрализации и концентрацией используемого щелочного раствора.
С практической точки зрения ключевые компоненты соапстока — жиры и высшие жирные кислоты (ВЖК) — находят широкое применение в промышленной переработке. Основная часть данного сырья используется в производстве хозяйственных и специальных мыл, поверхностно-активных веществ (ПАВ), а также синтетических высших жирных спиртов [1].
Установлено, что при переработке 1 тонны семян хлопчатника для получения масла образуется в среднем 23,7 кг соапстока. Исходя из плановых мощностей, прогнозируемый объем образования соапстока в Туркменистане составляет до 16 000 тонн в год. Особую значимость представляет синтез ПАВ на основе фракций высших жирных карбоновых кислот хлопкового соапстока и отработанного моноэтаноламина, образующихся в качестве побочных продуктов на промышленных предприятиях Туркменистана.
Спектры поглощения образцов карбоновых кислот хлопкового соапстока были исследованы методом ИК-Фурье-спектроскопии на приборе FT-IR System 2000 (PerkinElmer) в диапазоне волновых чисел 400–4000 см-1. Регистрация ИК-спектров осуществлялась при чувствительности сканирования 75%. Образцы подготавливались в виде тонких таблеток путем прессования смеси исследуемого вещества с бромидом калия [2].
В компонентном составе исследуемого образца жирных карбоновых кислот среди насыщенных соединений идентифицированы миристиновая, пальмитиновая и стеариновая кислоты. Основную долю образца составляют следующие кислоты: пальмитиновая — 25,4%; олеиновая — 21,4%; линолевая — 48,2%.
Данные показатели позволяют прогнозировать химическое поведение сырья в реакциях синтеза, а также дают научное обоснование физико-химическим характеристикам продуктов, полученных на основе этой смеси.
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