Возможности синтеза высших спиртов на основе н-парафинов масляных фракций туркменских нефтей
Худайбердыев А.Г., Акмаммедова А.Н.
Преподаватели кафедры органической химии
Туркменский государственный университет имени Махтумкули, химический факультет, Aшхабад, Туркменистан
E-mail: hudayberdiyew.a@icloud.com 
Начиная с 2001 года, на Туркменбашинском комплексе нефтеперерабатывающих  заводов в результате введения в строй современной системы нефтепереработки, оснащенной мировыми инновационными технологиями, стало возможным производство из туркменской нефти высококачественных смазочных масел. На Туркменбашинском комплексе нефтеперерабатывающих заводов производится 5 видов высококачественных базовых масел (SN 80, SN 180, SN 350, SN 600 и SN 1200), конкурентоспособных и пользующихся большим спросом на мировом рынке [1]. 
Ежегодно при производстве смазочных масел, получаемых из туркменской нефти, в результате очистки соответствующих фракций с помощью органических растворителей в качестве побочного продукта образуется более 30 тысяч тонн концентратов н-парафиновых углеводородов. В связи с этим важной научной задачей является изучение свойств и состава дешевых, доступных запасов сырья и разработки эффективных способов получения новой продукции, конкурентоспособной на местном и мировом рынках.
[bookmark: _Hlk222721351]В научных исследованиях состав парафиновых концентратов изучали методом газожидкостной хроматографии. Анализы проводили на капиллярной колонке НР-1 длиной 12 м и диаметром 0,2 мм, скорость нагрева колонки 50С/мин, температура испарителя 2750С, температура детектора составлял 2800С. 
Соответственно температуре кипения фракций (405-4400С, 440-4900С, 490-5500С и >5500С) в анализируемых концентратах количество парафинов нормального строения составляло соответственно 94,9; 83,62; 88,08 и 80,64%. Их состав варьируется от парафинов n-C19-C35, n-C20-C40, n-C22-C41 и n-C23-C44. В то же время с увеличением температуры кипения анализируемых образцов количество парафинов разветвленной структуры в их составе в образцах SN 180-SN 1200 увеличивается от 5,1% до 19,3% соответственно.
[bookmark: _Hlk222721367][bookmark: _Hlk222394554]Таким образом, полученные данные о составе и свойствах исследованных н-парафиновых концентратов позволяют прогнозировать их поведение в химических взаимодействиях и на свойства получаемых продуктов. Как оказалось, концентраты исследованных парафинов нормального строения, могут быть использованы в качестве дешевого и доступного сырья нефтехимической промышленностью для получения ценных поверхностно-активных веществ, главным образом высших спиртов, широко используемых в различных отраслях промышленности.
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