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В последние годы интенсивно развиваются аддитивные технологии (АТ) - технологии
производства объектов путем послойного наращивания материала [1].

Одним из направлений АТ, имеющим большое практическое применение, является тех-
нология селективного лазерного плавления металлических порошков (СЛП) [2], которая
заключается в расплавлении тонкого слоя металлического порошка лазером высокой мощ-
ности. Свойства материалов, полученных по технологии СЛП, должны удовлетворять экс-
плуатационным требованиям конечного изделия.

В работе представлены результаты цикла исследований по определению динамиче-
ских прочностных характеристик образцов, изготовленных по технологии селективного
лазерного плавления на основе порошка из стали 12Х18Н10Т, и сравнение их свойств со
свойствами стали, полученной по традиционной технологии горячекатаного проката, при
ударно-волновом нагружении в диапазоне давлений сжатия от 3 до 7 ГПа.

Отметим, что в области ударно-волновых нагрузок (È = 105 - 106 c-1) результаты по
определению прочностных характеристик СЛП-материалов ограничены единичными экс-
периментами на небольшом количестве СЛП-материалов (например, [3-4]).

Исследования проводили с применением современных лабораторных комплексов вы-
сокоскоростных ударных воздействий, методик регистрации волновых процессов и ком-
плекса металлографических исследований.

Показано, что образцы из стали 12Х18Н10Т, изготовленные по технологии селектив-
ного лазерного плавления, имеют большую сопротивляемость кратковременному растя-
жению, возникающему в результате взаимодействия встречных волн разгрузки, по срав-
нению с горячекатаной сталью 12Х18Н10Т. Это подтверждается большими значениями
откольной прочности и металлографическим анализом поперечных сечений сохраненных
в опытах образцов.
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