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Данная работа посвящена изучению эффективности использования анодного электролитно-плазменного полирования для улучшения поверхностных характеристик и эксплуатационных свойств нитроцементованной стали 20.
Катодная электролитно-плазменная нитроцементация (КЭПНЦ) цилиндрических образцов из стали 20 высотой 15 мм и диаметром 11 мм проводилась при температуре 850 оС в водном растворе электролита, содержащем 5 % хлорида аммония и 20 % карбамида. Температура электролита поддерживалась равной 30±2 оС, а скорость его циркуляции в системе составляла 2.5 л/мин. В конце катодного процесса образцы закалялись в электролите. Последующее анодное электролитно-плазменное полирование (АЭПП) проводилось в течении 1 и 2 минут при напряжении 325 В 5 %-ном растворе сульфата аммония, температура которого поддерживалась равной 70 оС. Скорость циркуляции электролита при АЭПП составляла 1.0 л/мин, а температура образцов не превышала 100 оС.
КЭПНЦ при 850 оС в течение 5‒30 минут приводит к росту шероховатости Ra и Rz (рис. 1), увеличивает поверхностную микротвердость стали 20 в 6.5 раз (до 1020 HV) и снижает коэффициент трения и убыль массы при трении образцов (рис. 2).
Анодное полирование в 5 %-ном растворе сульфата аммония при 70 оС, 325 В в течение 1 и 2 минут позволяет в 1.5‒2 раза уменьшить поверхностную шероховатость азотированной в течение 30 минут стали и не значительно уменьшить микротвердость и толщину упрочнного слоя. Анодное ЭПП в течение 1 минуты при 70 оС и 325 В значительно снижает коэффициент трения и интенсивность изнашивания образцов.
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	Рис. 1. Шероховатость поверхности образцов из стали 20 до электролитно-плазменной обработки, после КЭПНЦ и КЭПНЦ+ЭПП
	Рис. 2. Коэффициент трения и убыль массы при трении образцов из стали 20 до электролитно-плазменной обработки, после КЭПНЦ и КЭПНЦ+ЭПП.

Контртело закаленная сталь ХВГ, нагрузка 10 Н, скорость скольжения образца по контртелу 1.555 м/с, путь трения 1000 м 
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