Исследование химико-минералогического состава магнийсодержащего материала
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Целью данной работы было проведение лабораторных испытаний по исследованию влияния термической обработки серпентинитовой руды на структурный и химический состав.

Перед проведением исследований был проведен рентгенофазовый анализ (РФА) исходной пробы, который показал, что образец содержит: магнетит – 9,5 %, брусит – 7,9 %, хризотил-асбест – 80,5 %, хлорит – 2,1 %.

Для определения влияния различных температур на образец был проведен дифференциально-термический анализ (ДТА).

В соответствии с результатами ДТА для термообработки были выбраны следующие температуры: 720 °С, 850 °С, 1000 °С. 

РФА прокаленных образцов показал содержание в образцах форстерита (71-79 %), который образуется в результате фазового перехода хризотил-асбеста. 
Таблица 1 – Минералогический состав образцов:
	№

п/п
	Минерал
	Содержание (%), при температуре

	
	
	720 °С
	850 °С
	1000 °С

	1
	Форстерит
	78,7
	79,5
	71,1

	2
	Гематит
	7,8
	7,1
	9,9

	3
	Диопсид
	2,8
	5,2
	–

	4
	Периклаз
	8,0
	6,3
	–

	5
	Энстатит
	1,4
	1,9
	17,9

	6
	Флогопит
	1,3
	–
	–

	7
	Магнетит
	–
	–
	1,1


При термической обработке в интервале от 720 °С до 1000 °С происходит разложение исходной группы минералов с образованием форстерита, гематита, диопсида, периклаза; при достижении 1000° С образуется магнетит.
